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AFFUTAGE DES E‘E}ms P/_.4

De conception simple mais particuli®rement perfectionnde, cet appareil permet
d'obtenir dans les meilleures conditions de pricision et de rapidité, l'affutage
parfait de tous genres de forets hélicoidaux ( 2 angle de pointe variant de 85° i
150° ) et forets alfseurs, & 2 et plusieurs lévres, avec hélice & droite ou % gauche
a queue conique, ou cylindrigue ( méme trés courts )y quel que soit 1'Stat d*usure,
de détérioration ocu de déformation plus ou moins accentue du foret.

L]

récupirds et réutilisds dans de bonnes conditions.

le riglage proprement dit et l'affutage sont des plus faciles, et peuvent &tre
effectuls trds rapidement par n*importe qui, méme aprds un entrainement de queljues
minutes, | |

Grce A4 cet appareil, an ¢ertain nombre de forets mis au rebut pourront fire

Capacité de 1l'appareil : 3 & 40 m/m

1 touche de réglage <t d etslounage d-zﬂé(:(mr‘ed.

1 “PETIT VE . 4roite ﬁ 5a 8 m/ﬁ

lve poyvenv pour forets A droite 2523215 an/m

grand v4 pour foreta A droite P 15 3 40 m/m.

4 Douilles diviseurs (M,]1. - .2, - (i3, = (.4 3 4 crans.
1 Mandrin capacité O 3 10 montd sur qusue 4 crans.

PULDS avec accessoires normaux 30

-
w

ACCESSQIRES SUPPLEMENVALRES - ( facul fafife

1 pPeriT vE pour forets & gauche @ 3 4 8 m/m

1VE moyan pour forets A gaache £ 5 A2 15 n/m

1 grand vé pour forets & gauche # 15 3 40 m/m

1l Yandrin eapacitd 0 a 5\

1 dandrincgpacitd 5 2 15
Douilles diviseurs &4 5 ou 6 erans.

monts sur gqusue 4 orans,
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- 5° = Emboiter le bout apk

- PROCESSUS d'AFFUTAGE - |

( d"un foret hélieaidial A queue conigue helice 3 droife)
(exemple )
- REGLAGE -

clinalson du bercean (1) ( suivant l'angle de pointe dfsird du
— 1ee‘mre mwt& ée l'angle sur le secteur graduf ( 2 ). Un bou~
smobilise oce réglage(20) .

cher la queue du foret dans l'une des douilles appropriées,

3¢ = Rigler la distance de l'appareil & la meule ( suivant le diamdtre du foret )
P&r 1aetum directa sur le vernier (3) 3 1'aide du volant (4) ( une manstte

4° - Montage du vé approprié (5) suwr le berceaun (1),

Srique (6) de la douille O,

D dans le bloe coulissant (7)
et basculer le foret ( eé’:é

goujures ) sur le v§ (5).

ip8le du pars 181isme du foret sur le vé* 8 réglage est chtenu en déblo-
qmt le mlmt (8] et en d4pleant le bloe (7) dans le sens négessaire, Sassurer
que tahqnemfuk esh bow on fiiS&M— Fourner (€ ?arar Sur fud meme aprcs eﬂ&rﬁww‘,cﬁqt&eﬁ

7® - S*wmr que le cliquet (9) est bien en prise avec l'un des “orans (10) amé-
- nagfe sur lsa dmu.lla CH¥ ' ,

6° = ¢

° « DAbloguer ensuite la manette (11) et repprocher rapidement l'ensemble foret
ot patin (12) vers la meule jusgu'2 laisser quelques dizidmes de millimdtres
entre cette meule et la lévre du foret.

9° = Réglage de la position angulaire des ldvres du foret. Cs niglage est obtemu
en a@pliqm la. touche (13, mtre la plagque (14) { oBté mrt ) du bercean
(1) en faisant tourner le foret sur lui-méme 3 l'aide du bouton (15) préala~
blement débloqué (fig. 1) msqu*é, mettre l'extrémits de la coupe du foret
( fig. 2) en contact avec l'extrémits de la touche (18).
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NOTA. = Ie réglage de la touche correspond 4 une dfpouille normale ( fig.2 ) |
en faisant tourner le foret plus vers la droite on augmente cette dépouille, l

et en pivotant vers la gauche, la dfpouille dimime.

~ AFFUTAGE =

Ia donnde de fer s'opdre micromftrique

moletée (17) gradufe

ment par la bague

1°« Approcher la premidre ldvre A affuter contre la meule ( par le moyen ci~dessus) |

2¢ = Dés les premi®res 4tincelles, faire pivoter le bercean (1) dans un mouvement !
de va~et-vient continu, tout en manceuvrant la bague gradude Jusqu'a obtenir
un départ de meulage satisfaisant.

3° = Arr@ter momentaniment l'appareil sur la gauche et faire tourner le foret sur
lui-uéme jusqu'd enclijuetage du cran opposé (10).

4° = Faire pivoter le berceau, comme déjA dit, jusqu'd enldvement du métal en excd— |
dent sur la ”?8me dent, Fa tout en contimuant le méme mouvement de va-et—-vient |
manoeuvrer la bague (17) pour enlver une nouvelle passe sur cette 22me dent.

5% = srréter ensuite une nouvelle fois le bderceau (1) sur 1la ganche, faire pivoter I i
une nouvelle fois le foret d'un demi~tour, puis nouvean meulage, nouvelle avan— |
ce, nouvelle rotation, etc... jusqu'a enldvement complet, sur les deux ldvres,
de toute trace d'usure. |

|

Hotons utilement que la conception de cet appareil permet de passer |
instantandment de l'affutage des forets A& goujures & droite, aux forets & gou=- |

Jures a2 gauches; il suffit simplement de faire pivoter d'un certain ancgle le |

porte—queue (18) de 1'appareil en Zcartant le poussoir (19) e¥ d'interchanger

les v€s 4 montage rapide. |

ETALONNAGE DE LY'APPARELL ( aprds fixation sur la machine 3

Cet étalonnage consiste & régler la distance du pivotement de 1'appareil i la
menle, il s'obtient comme suit |

1° = donter le ve moyen (5) ( pour forets 2 droite ) sur le berceau (1) de telle
fagon que sa face arri®re corresponde au trait de rep3re traof sur ce berceau
(_fig. 3 e

7% = Happrocher l'ensemble de l'appareil vers la meule ( 2 l'aide du volant (4) )
Jusqu'a laisser un dcartement correspondant i l'4paisseur de la touche de
riglage (13) qui, dans ce cas, tient lieu de pige ( fig. 4 ).

L'écartement en question correspond & la position d'affutage d'un foret f 5
Par conséquent, il suffit de débloquer le vernier (3) et de placer le chiffre
5 en face du repére zéro.
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Tenir compte que cetie distance doit toujours &tre constante.

1l est donc nicessaire de compenser l'usure de la meule et les diamantages

par un rapprochement de méme importance et un £talonnage du vernier (3)
(voir & REGLAGE 2° et 3° )

NOTA, = L'usure de la meule peut d'ailleurs alier, sans nécessité 1'4talon-

nage ci-dessus, jusqu'i l/m/m ne s pré judice appréciable pour les
affutages.

r""&

FOSfﬁf:*H/bﬂur/ar‘d?F : Pa*:.;fm /ﬂﬂufﬁf‘ﬂf

o c::/f’a; fﬂ, : ajdﬂ-((.l;ﬂ

i adl 3

-

Fr <y

/ - S : -
Ll - - # P !r
\ve wovon” # - l

gl o iy vt B R
o e A k| MR T B L

e a
.
el
L i R
‘-.' il
T |
. Jon
e
A
S
R
L
e
.'_.1 o
-
Y
e 1
i
e Ly B
__I'_ ¥l
a Xl
ol etery
- l.1
e |
T -
B
' e
=
iy
L
:
:
-.I
e
-
-
=
-
-
2
‘}

0
Rl Mo e i i L &
b e ki e L e il e e L e il L R ¥




